DK 677.52 : 677.494.746.52 : 620.1 DEUTSCHE NORM Juni 1989

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Luft- und Raumfahrt ﬁ-ﬁ
Aromatisches Polyamid (Aramid) JIIN
Filamentgewebe-Prepreg aus Hochmodulfilamentgarn und EP-Harz 65 426
Technische Lieferbedingungen : Teil 2
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a base de résine époxide; Spécification technique
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MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm dist anzuwenden fiir Filamentgewebe-Pre-
preg aus Hochmodulfilamentgarn auf der Basis von
aromatischem Polyamid (Aramid) und EP-Harz, im fol-
genden Prepreg genannt, nach DIN 65 426 Teil 1.

2 Begriffe
2.1 Prepreg

Prepreg im Sinne dieser Norm sind Gewebe aus Hoch-
modulfilamentgarn auf der Basis von aromatischem
Polyamid (Aramid), die im Anlieferungszustand einen
bestimmten Anteil Reaktionsharzmasse enthalten und
ohne weitere Zusidtze durch Wirme und Druck hartbar
sind.

Weitere Begriffe siehe DIN 16 913
DIN 16 945, DIN 61 850 und LN 29 530.

Teil 1,

2.2 Fertigungslos

Ein Fertigungslos von imprigniertem Material be-
steht aus Rollen oder Tafeln, die in einem konti-
nuierlichen Fertigungsgang nach einem bestimmten
Fertigungsverfahren aus einem Harzansatz gleicher
Rohstoff-Fertigungsiose und aus Filamentgewebe
eines Fertigungsloses aus einem Faserprodukt her-
gestellt wurden.

Bei Filmimprégnierung ist die Verwendung von je
einem unterschiedlichen Harzansatz je Prepregseite
und Prepreg-Fertigungslos zuldssig.

Das Qualifikations- und das Fertigungsmaterial
miissen auf derselben Anlage gefertigt sein.

2.3 Qualitatspriifung

Die Qualitdtsprifung umfaBt die Qualifikations-
prifung und die Abnahmepriifung.

2.3.1 Qualifikationspriifung

Eine Priifung oder eine Serie von Priifungen zum
Nachweis, daB das Qualifikationsmuster eines Er-
zeugnisses die 1in der Norm festgelegten Anforde-
rungen erfillt.

2.3.2 Abnahmepriifung

Prifung zum Nachweis, daB die Qualitatsmerkmale
eines Erzeugnisses mit den Qualitétsmerkmalen eines

qualifizierten Typs Ubereinstimmen.

Weitere Begriffe der
DIN 55 350 Teil 17.

Qualitatspriifung siehe

3 Formelzeichen und Einheiten

d Dicke mm

Epoe E-Modul aus Biegeversuch in N/mm?2
Kettrichtung

Epgp® E-Modul aus Biegeversuch in N/mm2

Schulrichtung

Dimensions in mm
1 Field of application

This Standard applies to woven filament fabric
prepreg produced from high-modulus filament yarn
based on aromatic polyamide (aramid) and epoxy
resin in accordance with DIN 65 426 Part 1, herein-
after called prepreg.

2 Definitions
2.1 Prepreg

Prepreg, for the purpose of this Standard, means a
woven fabric produced from high-modulus filament
yarn based on aromatic polyamide (aramid) contain-
ing in the as-received condition a given amount of
thermosetting resin compound and capable of being
cured under heat and pressure conditions without
further additions.

For further definitions see DIN 16 913 Part 1,
DIN 16 945, DIN 61 850 and LN 29 530.

2.2 Production batch

A production batch of impregnated material consists
of rolls or sheets produced in one continuous oper-
ation that conforms to an established manufacturing
process, using one resin mixture from the same
batches of raw materials and woven filament fabric
from a production batch of one fibre product.

For film impregnating it is permissible to have a
different resin mixture on each side of the prepreg
within a prepreg production batch,

The qualification and the production material shall
be manufactured on the same plant.

2.3 Quality inspection

Quality inspection comprises qualification testing
and acceptance testing.

2.3.1 Qualification testing

A test or a series of tests to demonstrate that the

product sample submitted for qualification satis~
fies the requirements specified in the Standard.

2.3.2 Acceptance testing

Testing to demonstrate that the quality character-
istics of a product conform to the quality charac-
teristics of a qualified type.

For further definitions relating to quality inspec-
tion, see DIN 55 350 Part 17.

3 Symbols and units
d thickness mm

Epge modulus of elasticity in flexure N/mm2
in warp direction

Epgpe modulus of elasticity in flexure N/mm2
in weft direction



Edoe

Edg0°

Ezo°

Ez90°

FbB
FsBo®
HBa

m

m2
ms

Mp

Smax

Sst

Xmin

Xst

ape

agg°

obBO°
9hB90°
9dBo°®
9dB90°
9zB0°
9zB90°
OzKv
TsBO®

TzB

oF

E-Modul aus Druckversuch in
Kettrichtung

E~Modul aus Druckversuch in
Schu3richtung

E-Modul aus Zugversuch in
Kettrichtung

E-Modul aus Zugversuch in
Schuirichtung

Biegebruchkraft

Schalkraft in Kettrichtung
Barcolharte

Masse der Prepregprobe

Masse des ausgestanzten Probe-
korpers nach dem Harten

Masse des ausgewaschenen
Filamentgewebes

Flachenbezogene Masse
Standardabweichung

maximal zulassige Standard-
abweichung

Standardabweichung der Stich-
probe

Arithmetischer Mittelwert
Mindestmittelwert

Arithmetischer Mittelwert
der Stichprobe

Langenausdehnungskoeffizient
in Kettrichtung

Langenausdehnungskoeffizient
in SchuBrichtung

Warmeleitfahigkeit

Biegefestigkeit in Kettrichtung

Biegefestigkeit in SchuBrichtung

Druckfestigkeit in Kettrichtung

Druckfestigkeit in SchuBrichtung

Zugfestigkeit in Kettrichtung

Zugfestigkeit in SchuBrichtung

Zugfestigkeit senkrecht zur
Deckschicht des Kernverbundes

Interlaminare Scherfestigkeit in

Kettrichtung
Bindefestigkeit im Zugversuch

Faservolumenanteil

N/mm2

N/mm2

N/mm2

N/mm2

« 10-6

+ 10-6

W/mK

N/mm2

N/mm2

N/mm2

N/mm2

N/mm?2

N/mm2

N/mm2

N/mm2

N/mm2

Edo°

Edgp°

Ezp°

Ezg0°

FbB
FsBo®
HBa

mq

m2

Mg

Mp

Smax

Sst

Xmin

Xst

aoo

ago°

9bBO°

9bB90°

9dB0°

9dB90°

0280°

02890°

OzKV

TsBO®

Tz8

oF
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modulus of elasticity in com-
pression in warp direction

modulus of elasticity in com-
pression in weft direction

modulus of elasticity in tension

in warp direction

modulus of elasticity in tension

in weft direction

ultimate flexural load

peel load in warp direction
Barcol hardness

mass of prepreg test specimen

mass of punched-out test
specimen after curing

mass of washed-out woven
filament fabric

mass per unit area
standard deviation

maximum permissible standard
deviation

standard deviation of sample

arithmetic mean
minimum arithmetic mean

arithmetic mean of sample

coefficient of linear thermal
expansion in warp direction

coefficient of linear thermal
expansion in weft direction

thermal conductivity

flexural strength in warp
direction

flexural strength in weft
direction

compressive strength in warp
direction

compressive strength in weft
direction

tensile strength in warp
direction

tensile strength in weft
direction

flatwise tensile strength of
sandwich

interlaminar shear strength
in warp direction

bond strength in tension

fibre volume fraction

N/mm2

N/mm2

N/mm2

N/mm2

— « 10-6

« 1076

W/mK

N/mm2

N/mm?2

N/mm2

N/mm2

N/mm2

N/mm2

N/mm2

N/mm2

N/mm?2



